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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M-01

ROBOTY ROZBIORKOWE



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z rozbiorka drewnianych elementow istniejgcego mostu.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1. zwigzanych z wymiang drewnianych elementéw mostu w ciggu
DG 678020 S w m. Kuznica Nowa.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych
z rozbiorkq drewnianych elementdw istniejacego mostu:

- poprzecznic,

- poktadu dolnego,

- pokiadu gérnego,

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorka pomostu drewnianego Wykonawca powinien
dysponowac nastepujacym, sprawnym technicznie, sprzetem:

- pity do drewna,

- pity do metalu,

- lomy,

- dZwignie,

- siekiery,

- zurawie samochodowe,

- samochody ciezarowe.

4. TRANSPORT

Materialy z rozbiorki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce wskazane przez
Inwestora lub na miejsce utylizacji przez Wykonawce robot. Przy ruchu pod drogach publicznych
pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaroéw tadunku i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie obiekty i urzadzenia znajdujace sie w bezposredniej bliskosci rozbieranych elementow
i nie przeznaczone do usuniecia, powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed
uszkodzeniem.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykona¢ w wiekszosci recznie. Podstawowym narzedziem do rozbiorki



elementow drewnianych istniejacego pomostu sa pity do drewna. Przy usuwaniu drewna nalezy
uwaza¢, aby nie uszkodzi¢ nie przeznaczonych do rozbiorki elementow konstrukcyjnych.
W przypadku uszkodzenia przez Wykonawce nie przeznaczonych do rozbiorki elementéw
konstrukcyjnych mostu, Wykonawca dokona ich wymiany na nowe na wlasny koszt i wiasnym
staraniem.

Wszystkie elementy i materiaty rozbiorkowe powinny by¢ dokladnie zebrane z obszaru rozbiorki
i wywiezione. Podczas rozbiorki elementow mostu nad rzekq nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage,
aby materiaty powstate z rozbiorki nie pozostaly w korycie rzeki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- kompletno$ci wykonanych robét rozbiérkowych,

- stopnia ewentualnego uszkodzenia elementéw konstrukcyjnych,
- ilo$ci wywiezionych materiatéw rozbiorkowych.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1 m3 (metr szeScienny) rozebranych drewnianych elementéw mostu.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
wymagania wg pkt. 6 zostaly spelnione.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena rozebrania 1 m3 drewnianych elementéw mostu obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie roboét,

- rozebranie drewnianych elementow mostu,

- zaladunek i wywiezienie materiatu z rozbiorki,

- utylizacja materiatu z rozbiorki,

- uporzadkowanie terenu rozbiorki.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M-02

WYMIANA ELEMENTOW DREWNIANYCH MOSTU



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t zwigzanych wymiang elementow pomostu drewnianego mostu.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1. zwigzanych z wymiang drewnianych elementéw mostu w ciggu
DG 678020 S w m. Kuznica Nowa.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych
Z wymiang:

- poprzecznic,

- poktadu dolnego,

- poktadu gérnego,

- montazem balustrad stalowych.

2. MATERIALY

2.1. Drewno

Materialy stanowia krawedziaki wykonane z drewna odpowiadajacego pod wzgledem wad
i dopuszczalnych wymiarow jak dla I klasy jakosci wg normy PN-92/D-95017, a pod wzgledem
wytrzymatoSciowym drewno winno spetnia¢ parametry klasy K 27 wg normy PN-92/5-10082.
Tarcica powinna by¢ wycinana tak, aby oS podluzna elementu byta réwnolegta do wiokien drewna.
Pod wzgledem wad i ich wielkoSci drewno to powinno odpowiada¢ klasie wyborowej wg
PN — 82/D-94021.

Tarcica musi spetniac nastepujace wymogi:

- pekniecia — niedopuszczalne,

- seki — dopuszcza sie zgodnie z PN-82/D-94021 lecz o srednicy nie wiekszej niz 3 cm, poza sekami
wystepujacymi na krawedziach,

- skret wlokien — nie wiekszy niz 5%,

- sinizna — dopuszczalna, zanikajgca przy struganiu.

Innych rodzajow porazenia przez grzyby sie nie dopuszcza.

Parametry elementow dla klasy K27 sa nastepujace:

- modut sprezystosci drewna przy wilgotnosci 15% - 8000 MPa

- wytrzymatos¢ charakterystyczna drewna przy wilgotnosci 15%:



- zginanie: 27,00 MPa,

- rozcigganie wzdtuz widkien: 20,00 MPa,

- rozcigganie w poprzek wiokien: 0,75 MPa,

- Sciskanie wzdhiz wiokien: 20,00 MPa,

- Sciskanie w poprzek widkien: 7,00 MPa,

- $cinanie wzdhiz wiokien: 3,00 MPa,

- Scinanie w poprzek wiokien: 1,50 MPa,

- wilgotnos¢ drewna nie wieksza niz 23%.

Wszystkie uzyte materialy drewniane nalezy zabezpieczyC poprzez impregnacje ciSnieniowa.
Drewno na placu robot ukiada sie na podkiadkach izolujacych je od bezposredniego kontaktu
z ziemia i wodq. Warstwy tarcicy oddziela sie przekladkami. Drewno na elementy drobne nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych, suchych i przewiewnych. Sktadowisko powinno
by¢ zdezynfekowane dla ochrony drewna przed grzybami.

Wszelkie odstepstwa od niniejszych zasad dotyczacych elementéw z drewna wymagajq uzyskania
akceptacji Inwestora.

2.2. Elementy stalowe (laczniki)

Laczniki stanowia gwoZzdzie, Sruby z nakretkami i podkladkami oraz tapki i klamry stalowe.
Powinny one odpowiadac¢ nastepujacym normom:

- gwozdzie budowlane okragte - PN-84/M—-81000,

- §ruby - PN-85/M-82101 i PN-88/M-82121,

- nakretki - PN-86/M-82144 i PN-88/M-82151,

- podkiadki kwadratowe i zwykite - PN-59/M—-82010 i PN-79/M-82019,

- klamry, opaski, trzpienie, fapki - PN-88/H-84020.

Elementy stalowe przechowuje sie w skrzynkach w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
zabezpieczonych przed dostepem wilgoci.

2.2.1. Sruby z nakretka i podkladkami

Sruby zgrubne z tbem szeéciokatnym z nakretka i dwiema podktadkami kwadratowymi. Widoczne
czesci srub nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez posmarowanie smarem. Najmniejszy odstep
Sruby od krawedzi elementu (w kierunku dziatania) sity wynosi 7d (gdzie d Srednica Sruby), lecz nie
mniej niz 10 cm. Diugos¢ boku podkiladki kwadratowej nie powinna by¢ mniejsza od 3d (gdzie
d-$rednica Sruby). Grubos¢ podkladki powinna wynosi¢ co najmniej 6mm. Otwory na sruby taczace
tj. przeznaczone do utrzymania czesci taczacych w nalezytym polaczeniu powinny by¢ o 2mm
wieksze od $rednicy $ruby. Sruby powinny by¢ tak zalozone aby mozliwe bylo ich dokrecenie.
W razie niemoznosci zapewnienia dokrecenia $rub nalezy je zaopatrzy¢ w pierscien sprezynujacy
umieszczony miedzy podkladka a nakretka przed samoczynnym odkreceniem. Srednica $rub do
faczenia elementow drewnianych nie moze by¢ mniejsza niz 12 mm.

Wszelkie odstepstwa od niniejszych zasad dotyczacych polaczen na Sruby wymagaja uzyskania
akceptacji Inspektora nadzoru.

2.2.2. Gwozdzie

Gwozdzie budowlane okragle. Grubos$¢ wbijanych gwozdzi nalezy przyja¢ w granicach 1/5 do 1/10
grubosci najciefiszego z taczonych elementéw. Diugo$¢ gwozdzia jednocietego powinna by¢ réwna
co najmniej 2,5 krotnej grubosci przybijanego elementu. W przypadku stosowania gwozdzi
o Srednicy powyzej 6 mm nalezy uprzednio wierci¢ dla nich otwory o Srednicy 0,9 srednicy
gwozdzi.

Rozmieszczenie gwozdzi w ztaczach zbijanych:

- odlegtos¢ gwozdzi od krawedzi elementu - minimum 5 Srednic gwoZzdzia i nie mniej niz 2,5cm,

- odlegtos$¢ miedzy szeregami gwozdzi w kierunku prostopadtym do wiokien - minimum 5 Srednic,



a w kierunku wzdtuz widkien 15-12 Srednic gwozdzia.

Najwieksze odleglosci gwozdzi:

- pracujacych na zginanie i docisk - 40 srednic,

- szczepiajacych (konstrukcyjnych) - 40 cm.

Wszelkie odstepstwa od niniejszych zasad dotyczacych potaczen na gwozdzie wymagajq uzyskania
akceptacji Inwestora.

2.3. Papa asfaltowa
Papa asfaltowa podlega sprawdzeniu wg wymogow PN-89/B-27617. Stosowany material winien
by¢ bez uszkodzen, zalaman lub peknie¢, ktore to uszkodzenia catkowicie eliminujg go zuzycia.

3. SPRZET

Drobny sprzet stanowig tu pilarki reczne, elektryczne i spalinowe, siekiery, os$niki i inny drobny
sprzet dopasowany do zakresu robot. Powinien on spelnia¢ wymogi BHP.

Do przemieszczania ciezkich elementéw (np. poprzecznic drewnianych) nalezy uzy¢ dzwigu
samojezdnego o udzwigu do 4 t. DZwig ten powinien posiadac atest sprawnosci urzadzenia wydane
przez Dozér Techniczny dla kazdego urzadzenia.

W przypadku braku atestu lub podejrzenia o uszkodzeniu dzwigu, nalezy bezwzglednie nie
dopusci¢ do jego uzycia w trakcie robdt budowlano-montazowych. Sprzet przed jego uzyciem ma
uzyskac akceptacje Inwestora.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnym S$rodkiem transportu, dostosowanym do dlugosci
elementu (w tym dluzycami przy przewozie poprzecznic i stupéw drewnianych), sprawnym
technicznie o naciskach na o$ nie przekraczajacych wartosci dopuszczonej dla pojazdow
poruszajacych sie po drogach publicznych.

Materiat drzewny przewozi sie na dluzycach lub samochodami ciezarowymi. Drewno uk}ada sie na
drewnianych podkiadkach. Materiat drzewny w trakcie jazdy powinien by¢ zabezpieczony przed
mozliwoscia sie jego przemieszczenia. Metalowe laczniki (Sruby, gwozdzie, klamry, itp.) nalezy
przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu w pojemnikach lub skrzyniach, z zabezpieczeniem
elementow przed przemieszczaniem sie wewnatrz pojazdu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Poprzecznice

Poprzecznice wykonane z bali drewnianych powinny posiada¢ mie¢ wymiar 20x25cm. W przesle
poprzecznice nalezy wykona¢ w dwoch dlugosciach - dluzsze uktada sie w miejscach mocowania
stupkow poreczy stalowych. Poprzecznice nalezy mocowac do belek gléwnych przy uzyciu tapek
stalowych, katownikéw 120x80mm przyspawanych do poélek goérnych dzwigarow dwustronnie.
Powierzchnie styku poprzecznic z poétkami gérnym dzwigaréw nalezy zabezpieczy¢ papa.

5.2. Dylina dolna

Krawedziaki dyliny dolnej grubosci 10x10cm (dopuszcza sie krawedziaki innej szerokosci jednak
nie szersze niz 15cm) uklada sie na poprzecznicach. Elementy podkladu dolnego powinny by¢
utozone prostopadle do poprzecznic. Krawedziaki podktadu dolnego powinny by¢ utozone rdzenna
strong do gory, z przeSwitem (w odstepach) 2+3 cm. Podklad dolny nalezy przybi¢ gwozdziami
o dhlugosci rownej co najmniej 20cm. Kazdy element nalezy przybi¢ do poprzecznic:

- dwoma gwozdziami w kazdym koncu,



- jednym gwozdziem do kazdej posredniej poprzecznicy mijankowo.

5.3. Dylina gérna

Grubosc¢ desek na dyline goérng wynosi 5 cm, a ich szerokosS¢ nie powinna przekracza¢ 25cm. Deski
powinny by¢ ulozone szczelnie w poprzek do osi mostu. Zaleca sie stosowac krawedziaki
o jednakowej szerokosci. Krawedziaki nalezy uktada¢ rdzenng strong do gory. Podkiad gorny
nalezy przebija¢ gwozdziami dlugosci rownej co najmniej 17,5 cm. Kazdy krawedziak nalezy
przymocowac¢ dwoma gwozdziami w kazdym koncu oraz przybija¢ posrednio co 0,5 m. gwozdzie
nalezy wbija¢ w odleglosci 25 mm od krawedzi krawedziaka i tak gleboko, aby ich glowki nie
wystawaty ponad powierzchnie podkiadu.

Odprowadzanie wody z nawierzchni mostu nalezy wykona¢ przez nadanie jej poprzecznego
pochylenia od osi jezdni ku krawedziom. Spadek ten powinien wynosi¢ 1,5+2,0%.

5.4. Krawezniki

Krawezniki nalezy wykona¢ z krawedziakow o wymiarach 10x10cm i krawedziakow 5x15cm.
Stopki krawezniki nalezy zamocowaC na kazdej poprzecznicy gwozdziami na dlugosc
umozliwiajaca mocowanie do pokladu dolnego mostu. Krawezniki powinny by¢ zamontowane do
krawedziakow poprzeczych 10x10cm

- dwoma gwoZzdziami w kazdym koncu,

- jednym gwozdziem do kazdej posredniej poprzecznicy mijankowo.

5.5. Balustrada stalowa

Istniejaca balustrada stalowa wykonana jest z elementow rurowych spawanych wysokosci 1,20m.
Balustrada mocowana na obiekcie do poprzecznic drewnianych przeset skrajnych i poprzecznic
przejSciowych. Balustrada pomiedzy stupkami ma nie réwne odstepy, co przespawanie stupkow
aby odstepy miedzy stupkami wynosit ok. 2,55m. Balustrada jak i gorne poéiki dzwigaréow
stalowych nalezy oczyscic i zabezpieczy¢ zgodnie z ST M-03.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania jakosciowe wyremontowanych elementow pomostu drewnianego mostu polegaja na
sprawdzeniu, czy do budowy zostaly uzyte materialy o wymaganych wiasnosciach fizycznych
i mechanicznych oraz czy roboty zostaly wykonane zgodnie z ST, obowigzujacymi przepisami
izaleceniami Inwestora. Zgodnos¢ wykonanych rob6t z ST, obowigzujacymi przepisami
i zaleceniami Inwestora nalezy stwierdzi¢ za pomocq pomiaréw obejmujacych wymiary elementow
pomostu drewnianego mostu, osi wszystkich elementéw oraz ich spadkow, a takze na podstawie
sprawdzenia doktadnosci obrobki elementéw i szczelnoSci potaczen. Sprawdzeniu podlega sposob
wykonania i jako$¢ wykonanych polaczen w zakresie ich zgodnosci z ST, obowiazujacymi
przepisami i zaleceniami Inwestora.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest 1 m3 (metr szeScienny) wbudowanych drewnianych elementéw mostu.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami Inwestora, jezeli wszystkie pomiary
i badania wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wymiany 1 m3 drewnianych elementéw mostu obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zabezpieczenie robat,



- dostarczenie materiatlow o parametrach i wiasciwosciach zgodnych z wymaganiami ST,
- wbudowanie drewnianych elementéw mostu zgodnie z zasadami okreslonymi w ST,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w ST,

- uporzadkowanie terenu robot.

PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-93/5-10080 Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.

2. PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

3. RM-54-M7/04-251 Wytyczne utrzymania drewnianych cze$ci przejazdowych mostow

M-02 Wymiana elementéw drewnianych 9

drogowych.

4. PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna. Sortowanie metodami
wytrzymatosciowymi.

5. PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Ogolne
wymagania i badania.

6. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

7. PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogolne wymagania i badania.

8. PN — 85/M - 8201 Sruby z Ibem szesciokatnym.

9. PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.
10. PN-86/M-82144 Nakretki szeSciokatne.

11. PN - 89/B - 27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

Inne dokumenty

Instrukcja Nr 3/58 ,, Wytyczne impregnowania drewna w mostach drogowych.
Zarzadzenie Min. Komunikacji Nr 3 z 05.01.1976 r w sprawie zabezpieczenia
przeciwpozarowego obiektow mostowych.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M-03

MALOWANIE ELEMENTOW STALOWYCH



1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres stosowania SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z pokrywaniem powlokami malarskimi konstrukcji
stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1. zwigzanych z wymiang drewnianych elementow mostu w ciagu
DG 678020 S w m. Kuznica Nowa.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskim
i konstrukcji stalowych i obejmuja:

- przygotowanie powierzchni do nalozenia powloki i natozenie powloki podkladowej z farby
epoksydowej z wypetniaczem ptatkowym (w warsztacie lub na placu budowy),

- wykonanie powloki nawierzchniowej poliuretanowej (w warsztacie lub na placu budowy).

Laczna grubos¢ warstw zabezpieczenia nie mniejsza niz 140 pm. Zakres obejmuje balustrady
mostowe oraz gorne potki dzwigarow stalowych oraz poprzecznic stalowych.

1.4 Informacje o terenie budowy



Most drewniany w m .Kuznica Nowa.

1.5 Nazwy i kody w/g wspélnego stownika zaméwien (CPV)
kategoria robot 45442200-9 Nakladanie powlok antykorozyjnych

1.6. Okreslenia podstawowe

Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - starzenie powloki malarskiej w okreslonych warunkach
temperatury i wilgotno$ci powietrza przez czas niezbedny do podjecia nastepnych czynnosci

Czas uzycia wyrobu - czas, w ktorym wyrob lakierowy wieloskladnikowy po zmieszaniu
skladnikéw nadaje sie do nanoszenia na podloze.

Emalia - wyrob lakierowy pigmentowany o wysokich walorach dekoracyjnych.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca , ktora spelnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

Powloka uszczelniajaca — cienka powloka z farby niskoczasteczkowej nakladana na powloki
cynkowe natryskiwane cieplnie i powloki etylokrzemianowe w celu unikniecia tworzenia sie
pecherzykéw podczas nakladania nastepnej powloki i w celu unikniecia zabrudzenia gleboko
w porach natozonych powtok w czasie transportu i sktadowania

Lepkos¢ umowna - czas wyplywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4)
o $rednicy otworu wyptywowego 4mm.

Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii nalozone na podklad gruntujacy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

Podklad gruntujacy - warstwy nalozone bezposrednio na podloze w celu jego zabezpieczenia,
odznaczajace sie duza przyczepnoscia do podloza stalowego.

Punkt rosy - temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiaja sie kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez
podioze lub wskutek naptywu cieplego, wilgotnego powietrza na chlodniejsze podtoze. W Polsce
najczesciej wystepuje latem i jesienia.

Szpachléwka - wyréb lakierowy stosowany zwykle na uprzednio zagruntowane podloze w celu
wyrownania powierzchni lub wypelnienia szczelin przed nalozeniem nastepnej warstwy wyrobu
lakierowego.

Rozcienczalnik - lotna ciecz ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane Srodki zwiekszajace odpornosc
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa
zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami zawartymi w pkt.10 niniejszej SST.

1.7. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnie ze szczegdlowa
specyfikacjq techniczng, przedmiarem rob6t oraz poleceniami przedstawiciela Inwestora.

Teren robot nalezy na biezaco porzadkowac, nie dopuszcza sie pozostawiania jakichkolwiek
pozostatosci niezabezpieczonych wyrobow lakierniczych.

2. MATERIALY
2.1. Rodzaje materialéow i wymagania

Wszystkie materialy musza posiada¢ Swiadectwo kontroli jakosci dla kazdej partii i wchodzic¢
w skiad systemow powtokowych posiadajacych Aprobate Techniczna IBDiM oraz by bezpieczne



dla srodowiska naturalnego.

Zastosowane materiaty musza spelic nastepujace wymagania:

— system antykorozyjny o przewidzianych grubosciach powlok ma zapewni¢ trwatos¢
zabezpieczenia na co najmniej 15 lat,

— system ma zapewni¢ ochrone barierowa konstrukcji oraz ochrone protektorowa (system
z cynkiem dzialajagcym protektorowo)

— zastosowane farby powinny mie¢ wysoka zawartos¢ czesci statych ze wzgledow ekologicznych
i aplikacyjnych,

— farba nawierzchniowa jest farba poliuretanowa bez wypelniacza platkowego, dajaca krycie
powierzchni w jednej powloce o zatozonej grubosci i kolorze.

Materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom w poszczegdlnych normach przedmiotowych.
Inwestor moze nakaza¢ wykonanie badan jakoSci materialu do zabezpieczen antykorozyjnych.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), w oparciu
o ktéra materiat zostat dopuszczony do stosowania w budownictwie. Badanie farb nalezy
przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

2.2. Skladowanie materialéw

Wyroby lakierowe nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynow
materiatlow tatwo palnych zgodne z normg PN-C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ +5°C do +25°C. Ponadto materialy powinny by¢ przechowywane
wg okreslonych przez Producenta okresach podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

3. SPRZET

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakoSciowych
Robét i bezpieczenistwa zostang przez Inwestora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.
3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Szczotka stalowa o napedzie mechanicznym.

3.2. Sprzet do przygotowania materialow antykorozyjnych

Mieszadlo elektryczne.

3.3. Sprzet do nanoszenia powlok

Sprzet do nakladania zgodny z wymaganiami dla materialow podanymi w Karcie Technicznej
produktu.

3.4. Sprzet do badan

Sprzet do biezacej kontroli jakoSci materiatow i wykonania zabezpieczen antykorozyjnych
Wykonawca musi uzgodnic¢ z Inwestorem. Inwestor moze poleci¢ Wykonawcy wykonanie probnego
uzycia sprzetu i badan jakosciowych wykonanych probek.

4. TRANSPORT

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywac sie z zachowaniem
obowiazujacych przepiséw o przewozie materialow niebezpiecznych okreslonych w normach
przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inwestorowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi
wraz z zatwierdzeniem materialow stosowanych do wykonania powtok.

5.1. Przygotowanie powierzchni stalowych,



— odtluszczeniu powierzchni.

—oczyszczenie do 2 stopnia czystosci wg PN-EN ISO 8501-1

— usuniecie z oczyszczonych powierzchni pytu i kurzu bezposrednio przed nakladaniem powtlok
przy uzyciu odkurzaczy przemystowych i uzyskac stopien < niz 3 wg PNEN ISO 8502-3:1992.

5.2. Nanoszenie powlok malarskich

Na wszystkich odkrytych elementach stalowych przewidziano zabezpieczenie antykorozyjnie
zestawem antykorozyjnym skladajacym sie z dwoch warstw:

- dwuskladnikowa farba gruntujgca na bazie zywicy epoksydowej z dodatkiem pigmentéw i pytu
cynkowego - 60 pm,

- dwuskladnikowa farba nawierzchniowa na bazie poliuretanu - 80 pm.

5.3. Warunki wykonywania prac malarskich

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy.
Temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia
i wilgotnosci. Nie wolno nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji
i nagrzanych powyzej +40°C, oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta). Nalezy przestrzegac
wymagan dla poszczegd6lnych farb zawartych w ich Karcie Technicznej produktu.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Na poszczegdlne warstwy podkladu i malowania nawierzchniowego
nalezy uzywa¢ materialbw o roznych kolorach. Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia
poszczegblnych powlok.

5.4. Przygotowanie materialow malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materialow malarskich nalezy sprawdzic ich atesty i Swiadectwa kontroli jakosci dla
kazdej farby. Inspektor nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub
pelnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych
w odpowiednich normach. Z materiatlu malarskiego nalezy usuna¢ blonke powstata na powierzchni
farby, nastepnie dokladnie wymiesza¢ by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sie rozprowadzic,
material nalezy zdyskwalifikowa¢. Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku
(rozcienczalniku), wytarte w Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszg by¢ czyste,
z drobnymi dyszami. Pistolety i pedzle nalezy czysci¢ bezposrednio po pracy.

Opakowania z farbami muszq mie¢ opis w jezyku polskim.

5.5. Uzytkowanie powlok malarskich

Elementy malowane nalezy w czasie ich schniecia chroni¢ od opadéw atmosferycznych, kurzu
i brudu.

5.6. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikow, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywania prac:

— podczas czyszczenia pracownika nalezy zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander,

— przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materialow malarskich,
nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczeg6lnosci nie przechowywac zywnosci
i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkow
w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia materialem antykorozyjnym tamponem
zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydiem, skore rak i twarzy
posmarowa¢ przed praca odpowiednim kremem ochronnym. Nie nalezy dopusci¢, by do
Srodowiska dostawaly sie pyly metaliczne.

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych, panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrone
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inwestor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych
wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow. Podczas nakladania materialow nalezy
Scisle przestrzegac przepisow i wskazowek umieszczonych na opakowaniach. Podczas naktadania
w zamknietych, waskich pomieszczeniach w Warsztacie nalezy zapewni¢ dodatkowa wentylacje.
W bezposredniej bliskosci materialu antykorozyjnego nie wolno uzywac otwartego ognia ani



spawac. Materialy antykorozyjne sq Srodkami powodujacymi skazenie i nie powinny dostac sie do
kanalizacji, gruntu ani ciekow wodnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie jakosci materialow malarskich

Ocena materiatbw malarskich winna byC oparta na atestach Producenta. Producent jest
zobowigzany przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego materialu. Materiaty
nie spetniajagce wymogow norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni stykajacych sie z betonem do malowania

farba gruntujaca

Sprawdzenie przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Ocenia sie:

— odtluszczeniu powierzchni stwierdzajace brak zathuszczen wg PN-H-97052

—oczyszczenie do 2 stopnia czystosci wg PN-EN ISO 8501-1

— odpylenie i odkurzenie.

Ocene przeprowadza sie przed malowaniem.

6.3. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola nakladania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu
i techniki nakladania materialu malarskiego, warunkéw pogodowych i zabezpieczenia Swiezo
wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu i warunkow schniecia i aklimatyzacji powlok.
Inspektor nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powlok
poszczegbdlnych warstw wg PN-C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powlok
malarskich.

Kontrola wynikajaca z zalecen normy PN-H-97053 i obejmuje:

— sprawdzenie stopnia wyschniecia (jesli wymagane, to utwardzenia) powtoki poprzedniej

— sprawdzenie czystosci poprzedniej powloki (zattuszczenie, zapylenie)

— zgodnosc¢ odstepu czasu malowania od natozenia poprzednich powlok

— zgodno$c¢ temperatury i wilgotnosci z wymaganiami

— wyglad wymalowan (wtracenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

— grubos¢ powloki na mokro

— sprawdzenie zgodnoS$ci parametrow natrysku z Instrukcja stosowania farby.

6.5. Sprawdzenie prawidlowosci naniesienia powloki z farby nawierzchniowej

poliuretanowej

Nie powinny wystepowac niedopuszczalne wady powtok jak grube zacieki, skorka pomaranczowa,
specherzenia, zmarszczenia, spekania.

Wyniki pomiaréw grubosci powinny spelia¢ wymog, aby 90% wynikéw pomiarow wykazywato
warto$¢ nie nizsza od warto$ci wyspecyfikowanej, a najwyzej 10% pomiaréw moze mie¢ wartosc
co najmniej 0,9 warto$ci wyspecyfikowanej (60um). Przyczepno$¢ powltoki zmierzona zgodnie
z normg PN-ISO 4624 powinna by¢ nie nizsza niz 5MPa. Badania przeprowadza si¢ na suchych i po
aklimatyzacji (wysezonowanych) powlokach.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkowa obmiarowq jest 1 m2 (metr kwadratowy) zabezpieczonej konstrukcji 2- warstwowa
powtoka antykorozyjna.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejsza SST podlegaja czeSciowo odbiorowi Roboét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiarow, badan i oceny wizualne;j.
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy odbiorze Robot zgodnej z oferowana
gwarancji producenta farb. W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu Robot



z wymaganiami Roboty uznaje sie za niezgodne z Dokumentacja i Wykonawca zobowiazany jest do
ich poprawy na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania Robét obejmuje:

— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji,

— zastosowanie materialdw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robét lub
wynikajacych z przyjetej technologii robaét,

— czyszczenie konstrukcji,

— wykonanie powlok przewidzianych w Specyfikacji,

— wykonanie niezbednych rusztowan i pomostow wiszacych i stojacych i ich przekladanie,

— wykonanie prac zabezpieczajacych rusztowan,

— przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikacji,

— dostosowanie sie do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegdlnymi operacjami (warstwami),

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem rob6t na Srodowisko
i przechodniow,

— zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadow
atmosferycznych oraz zanieczyszczen,

— demontaz rusztowan i usuniecie ich,

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatéw malarskich,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

— wykonanie prébnych powtok malarskich,

— uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 8501-1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej nalozonych
powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad.1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok (Dodatek Ad. 1).

PN-EN 24624 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci .

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec¢

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu catkowitego wyschniecia i czasu
catkowitego wyschniecia

PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powlok.

PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda z taSmg samoprzylepng).

PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary
wodnej przed naktadaniem farby.

PN-7H-97052 Ocena stanu zathuszczenia powierzchni

PN-C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.

PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

10.2. Inne dokumenty
Katalog Naktadow Rzeczowych nr 7-12 "Roboty malarskie antykorozyjne i chemoodporne".
Katalog opracowany przez Sekcje Korozji przy Zarzadzie Glownym SiTPChem, Gdansk 1998



