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Inkezpieczenie antykorozy jne :

piaskowanie do stopnia czystosci SA 2.9
Mo lowanie- podklad 80 mi, warstwa nawierzchniowa 80 mi
Farby ma kazie zywic alkidowych

Toleranc ja dla konstrukcji spawanych
wg DIN 8570, Czesc | + 3/B + F, 10, 87

Wymagone momenty, sily sprezajace oraz wymuszone katy
naciogu wg DIN 18800 Czesc 7, 05.83

Spawanie ¢ W P S ) wg

DIN-EN 288 - 2

Wszystkie nieoznaczone spoiny
wykonac jako pachwinowe

ciagle o grubosci a=4mm.

niewieksze niz 0, /d cienszego elementu

Dla plyt czolowych o grubosci >20mm
material badac na rozwarstwienie
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Sprezenie srub Typu HV (Klasa 10.9) wedlug
) Techniki b) Techniki O Tecniki
:«__;QE nomentu obrotovego | inpulsove] kata cbrotu
_~ . |Reczny klucz Nechaniczny
Sprezenia | gynanometryczny klucz wdorony | Wymegury
Sruby dbrotory Dlugosc Niara
Vynagany obrotony | iymagara sl t Skleszczenin [kt [obrotu
fv nonent zacisku sprezenia honen " ohratu
Nasrarovane| (ekko acisky
K2 Dlnoolejone| RO 2 pi | U
kN Mo Mo 4] Mo nn
1] M2 Kl 100 120 60 10 m k¢330 180 | 12
12 | M6 100 230 350 110 2 91 ¢ k<100 | 240 | e/3
3 M0 160 430 600 J 1] do 101 ¢ Ik ¢ 170 | 270 | 3/4
e | 1w 60 %0 210 o e I EN
9| M4 220 800 1100 240 W4 k¢ 30 180 | 12
6| M7 290 1230 1630 30 do (91 ¢ k4100 ) 240 | 2/3
7] M0 350 1650 2200 30 200 W% 101 ¢ Wk 240 | 270 | /4
8 M¥b 310 2800 3800 %60

1) Ze wzgledu na duzn zaleznoc wartosci Mv od rodzaju srodka smarujacego guint

stosowac sie do zolecen producenta srub.

D Niezaleznie od srodka smarujocego gwint i powierzchnie docisku srub i nokretek.

Uwoga! Dla srub HV ocynkowanych ogniowo stosowac wartosci z kolumny 3,

PRACUWNIA  USLUG  PROJEKTUWYCH
SYSTEM

DATA NAZWISKO |PODPIS

Projeltomll 50 11,2005 | oska

Opracowal| 55 11,2005 | M Mucha

Sprawdzi |

Lzestochowa, ul Puzaka 11/07 tel 0 34 360 58 30
_
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